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TECHOPOLIMER]

GIASIPET 30% FV NAT VO

GEMERAL DESCRIFTIONG OF TYPE AND POLIMER — DESCRIZIONE DEL TiFO E DEL POLIMERD

IS0 142 PET GF3D (FRIT)

PET FV30 VO NAT

INJECTION MOULDING - STAMPAGGIO AD INIEZIONE

GRANULES DRYING COMDITIOMS (dry-air drier) BARREL TEMPERATURE MCULD TEMPERATLURE
COMDIZX0OME DI ESSICAMENTO GRANULI TEMPERATURA CILINDRO TEMPERATURA STAMPO
120°C X 4 howrs 270+ 20°C a0 = 110°C

PROPERTIES MNORMS UNITS TYPICAL VALUES | RANGE

PROPRIETA METODOLOGIA UMNITA  di MISURA| VALORITIPICI |SPECIFICHE]
1. PHYSICAL | FISICHE
Ceensity / Peso specifico ASTM D792 150 1183 gricm’® 168 1,85-1.70
Water absorption § Assorbimente d'acqua (24h-22°C) INTERMAL METHOD e 08 =05
r;ﬁ:{lid;"ﬁnkage longitudinal § Ritire allo stampaggio longitedinale [NTERMAL METHOD 5, 02-04 02-04

el i h

[v'n:il.;lg shrinkage transversal / Ritiro alo sampaggio trasversale al INTERMAL METHOD 5 05-08 05-08
2. MECHANICAL ! MNECCAMICHE
Tensile strength at yield/Carico sneniamento a trazione ASTM D34 2 MPa 133 =13
Elongation at break / Allungamento a rottura a tazione ASTM DE33 1.2 e 2 215
Tensile Modulus/ Module elast. & Trazione ASTM DE33 1.2 MPa 11400 2 10000
P00 Motched impact strenght, at 23 ° 1
Resistenza all'urio 1200 cintagho ASTM D254 - Jim 100 285
Speciem dimesions §2.5 mm « 127 mm x 3.2 mm
3. THERMAL | TERMICHE
VICATsoftening point iTemporammolim. (48 N-120°Ch) ASTM D1525/B 150 3D6'B "G xx 218
VICATsoftening point i Temporammeolim. (10 M-50°Cih) ASTM D1525/A S0 306, "C - -
HOT (1,81 MinT) ASTM DE44 IS0 75 G 240 > 235
HOT {D.45 MM’} ASTM D43 15075 G -
4. FIRE REACTION ! REAZIONE AL FILMOCIO
Thickness UL 24/ Spessore 1,8 mm ULo4 Class Vi VD
Thickness UL 84 | Spessore 3,2 mm [ Class Vo WD
GWIFI Spess. 2 mm IEC 60595-2-1/3 "G 960 = 960
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