CGT

SCHEDA TECNICA

Prodotto: PA 6 GIASIMID B 27 NC GT 1D

Poliammide 6, usi generali, per stampaggio ad iniezione, viscosita standard

PROCESSING CONDITIONS:

Drying temperature/time : 75-85°C / 2-4h (with dew point of dried air < -30 °C)
Recommended melt temperature : 230-250 °C
Recommended mould temperature : 60-90 °C

| dati riportati sono frutto di studi accurati, mirati ad offrire indicazioni circa le possibilita dimpiego del nostro prodotto.

METODO

VALORE

ISO 1183
ISO 2577
0S0 62

ISO 527-2
ISO 527-2
ISO 527-2
1ISO 178
1SO 180
1SO 2039/2

interno
1SO 75-2/B
1SO 75-2/A

1SO 306

UL 94

C.E.1.695-2-1

IEC 93
IEC 93
IEC112

1.14
11-16
10

3100
50
85

2700

120

220%2
180
70
205

V2

750+850

1015
1013
600

Non potendo prevedere le condizioni di utilizzo delle informazioni e del materiale , C.G.T. S.r.l. declina ogni responsabilita per

danni eventuali al Cliente o a Terzi.
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